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A PROPOS DE NOUS!|

Les origines de GILAN remontent a la bijouterie établie & Bursa en 1980.
Plus tard, elle s'est installée & Istanbul ou GILAN a réussi a s'imposer
comme une maison de joaillerie de luxe renommée, créant des piéces
| exceptionnelles pour les femmes fortes et indépendantes du 21éme
~ siécle. Notre équipe de personnes entreprenantes travaille en collabora-
tion pour changer les perspectives de demain.

. Enraison de son intérét pour l'innovation et les systémes de haute tech-
nologie, GILAN a élargi sa gamme de secteurs avec sa houvelle identité
de société d'ingénierie, de conception et d'entrepreneuriat qui vise a
construire des usines de traitement et de récupération de l'eau clés en |
main pour l'eau qui est essentielle pour les substances vivantes mais
. qui, malheureusement, manque de plus en plus de sources chaque jour.

Avec son équipe d'ingénieurs expérimentés, GLANCO construit des
~usines de récupération des eaux usées et des usines de récupération
~ des produits chimiques a leur source de génération et les convertit en

produits finaux a valeur commerciale.
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PROJETS DE TRAITEMENT
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PROJETS SPECIAUX DE
RECUPERATION DE
PRODUITS CHIMIQUES



Nous traitons les problemes d'eaux usées les plus complexes




—— 01 PROJETS DE TRAITEMENT ET DE RECUPERATION DE L'EAU / DES EAUX USEES

Raffineries de pétrole

Installations de traitement Installations de traitement
des eaux usées / Installations des eaux usées laitieéres
a de recyclage 2 et installations de recyclage -—

Production de gaz de coke \J . _ \/
Installations de traitement Usines de traitement des Installations de
des flux d'eaux usées eaux usees de la pate a papier traitement des lixiviats

et du papier et usines
de recyclage
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Production de gaz de coke Installations de traitement des
flux d’'eaux usées

Des flux d'eaux usées trés difficiles sont générés par les
usines de production de gaz de coke. Teneur élevée en cya-
nure, en DCO, en phénols, etc.

Comment pouvons-nous éliminer le cyanure des eaux
usées au moyen de procédés biologiques ? Le cyanure est
toujours une menace pour lactivité biologique !

Nous réalisons des conceptions spéciales avec des systé-
mes UF a flux croisé

La configuration du processus est la suivante : la biomasse
est filtrée par un filtre UF installé a c6té du bioréacteur. Les
modules membranaires sont placés dans une boucle de
circulation pressurisée située a l'extérieur du bioréacteur.
L'encrassement des membranes est évité par l'utilisation
des forces de cisaillement créées par le fonctionnement en
flux croisé des membranes.

En plus de traiter ce flux d'eaux usées menagant, en tant
que GLANCO RECOVER & RECYCLE nous prétendons pro-
duire un engrais a base de phosphate d'ammonium en ext-
rayant lammonium des eaux usées (et en l'absorbant par
l'acide sulfurique) a partir du processus de production de
gaz de cokerie..
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Installations de traitement des eaux usées laitieres et installations de recyclage

L'industrie laitiére est l'une des industries les plus importantes de
l'ensemble du secteur alimentaire. Outre la forte consommation
d'eau dans de nombreux produits laitiers tels que le fromage, le
lait caillé, le beurre, le yaourt, le lait en poudre, l'industrie laitiére
est également impliquée dans d'autres processus tels que l'hygieé-
ne, le refroidissement des produits laitiers, le nettoyage et le
lavage des équipements de traitement. Lors de lafabrication et du
traitement de ces produits, une grande quantité d'eau est utilisée.

Le traitement des eaux usées des laiteries est un probléme impor-
tant car ces eaux libérent une grande quantité de demande chi-
mique en oxygeéne, de particules inorganiques et organiques, de
demande biologique en oxygéne et de nutriments. Ces eaux con-
taminées, si elles ne sont pas traitées de maniére appropriée, pol-
luent les masses d'eau et affectent largement notre écosystéme
et notre biodiversité.

Il existe plusieurs méthodes pour traiter ces eaux usées et les réu-
tiliser en éliminant la toxicité de l'eau, comme le processus d'éle-
ctrocoagulation, le processus de phytoremédiation, le processus
de jacinthe d'eau, les processus aérobie et anaérobie, le systéme
UF a flux croisé et le phénoméne d'osmose inverse, ainsi que cer-
tains processus électrochimiques.

GLANCO RECOVER & RECYCLE concoit des systéemes d'UF a flux
croisés et des systémes d'Ol / NF a flux croisés pour le traitement
et le recyclage des eaux usées des usines laitiéres selon la devise
"APPUYEZ SUR LE BOUTON & PARTEZ", car il s'agit toujours de la
technologie la plus simple d'utilisation.




Installations de traitement
des lixiviats

Les lixiviats contiennent divers contaminants (c'est-a-dire
des polluants organiques et inorganiques), dont la compo-
sition et le contenu varient en fonction de la situation
géographique, de la composition des déchets, de l'age, du
pH, de la teneur en eau et d'autres caractéristiques du site
de décharge. Les lixiviats doivent étre prétraités sur place

pour répondre aux normes de rejet dans les stations d'épu-
ration des eaux usées (STEP) ou directement dans les eaux
de surface. Dans tous les cas, les technologies de traite-
ment disponibles doivent étre soigneusement examinées
afin de sélectionner celle qui est la plus faisable et la plus
efficace.

Nous, GLANCO, récupérons et

recyclons en utilisant des
systémes d'UF et d'Ol / NF &
flux croisés.
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Glanco Recover & Recycle est une entreprise qui comprend l'impor-
tance de la conscience environnementale et de la durabilité dans un
monde ou les ressources en eau sont limitées. Notre objectif est de
fournir des solutions dans le domaine des systémes de traitement des
eaux usées domestiques et urbaines.

Nous sommes une entreprise centrée sur le client, innovante et tech-
nologiquement avancée. Nos solutions visent a obtenir des résultats
efficaces et efficients dans les processus de traitement des eaux
usées en utilisant les derniéres technologies. Notre objectif est de
contribuer a la conservation des ressources en eau et daugmenter les
sources d’'eau potable.

En tant que Glanco, nous offrons une large gamme de solutions pour
les systémes de traitement des eaux usées domestiques urbaines.
Nos ingénieurs experts travailleront avec vous pour fournir des soluti-
ons personnalisées pour chaque projet. Nos systémes, congus pour
répondre a vos besoins spécifiques, sont fabriqués selon des normes
de haute qualité et équipés des derniers systéemes d'automatisation et
de contréle.

En outre, nous fournissons une assistance a chaque étape du projet en
tant que Glanco. Nous travaillerons avec vous depuis le processus
dappel d'offres jusqu'a l'installation et la mise en service, en vous off-
rant un service complet de gestion de projet, dassistance technique
et de formation. Notre objectif est d'établir un partenariatavec vous et
d'assurer un succés a long terme.
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_02 PROJETS SPECIAUX DE RECUPERATION DE PRODUITS CHIMIQUES

Recyclage des eaux de ringage "*-,
dans les procédés de finition
des métaux

Décapage et absorption par O
l'acide pour la production ¢

d'engrais

Récupération de l'acide chlorhy-
drique

Conversion du phosphate en H3PO4 a
sa source dans les bains de ringage
apres un revétement de phosphate

Usines de récupération d'acide
sulfurique par la méthode du
refroidisseur

Systémes d'échange sélectif d'ions de résine
(Retardement ou procédés d'échange sélectif
d'ions de résine)




Retard de l'acide

dans lacide sulfurique au cours du processus d'éloxation, ce qui entraine
une augmentation de la concentration daluminium. Lorsque la concen-
tration daluminium augmente dans le bain d'éloxation, plusieurs prob-
l&émes se posent.

Nous décrirons ces problémes ci-dessous. Lorsque la concentration d'alu-

Dans les bains de revétement éloxé (anodisation), l'aluminium se dissout '

minium est supérieure a 18 gr/l, il n'est pas techniquement possible d'uti-

liser la solution acide du bain d'éloxation (solution H2S04 impurement
contaminée par laluminium).

Les entreprises qui n'ont pas d'installation de récupération dacide
(GLANCO REM ALUMINIUM) ajoutent périodiquement de lacide frais
dans leurs bains d'éloxation, afin de maintenir une concentration d‘alu-
minium constante dans le bain d'éloxation (la concentration d'aluminium
est maintenue en dessous de 18 g/l dans les bains d'éloxation).

Tant qu'une faible concentration d'aluminium est maintenue dans le bain
d'éloxal, plusieurs avantages en découlent. Ces avantages sont les suiva-
nts : économie d'énergie électrique puisque le taux de courant de redres-
sement n‘augmentera pas en raison de la concentration constante d'alu-
minium, économie de produits chimiques H2SO4 puisque la concentra-
tion de H2S04 sera récupérée a 18-20 %, économie de produits
chimiques pour la station d'épuration des eaux usées puisqu'il y aura
moins d“acide sulfurique rejeté”, etc...




Usines de récupération d'acide
sulfurique par la méthode du

refroidisseur | —— |
| 4 ;
Le temps de décapage diminue a mesure que la tempé- : ‘ '
rature augmente pour l'acide sulfurique. La plupart des 7 :

cuves de décapage fonctionnent entre 45 et 60 °C avec
une concentration d'acide sulfurique de 15 a 20 %. Si
cette solution est refroidie a environ 10-15 oC, la plu-
part du sulfate ferreux sortira de la solution sous forme
de cristaux de sulfate ferreux heptahydraté.

La figure ci-dessous illustre la solubilité du sulfate fer-
reux dans lacide sulfurique. La concentration en fer
sera d'environ 55-65 g/L Fe dans les cuves de décapa-
ge. Le processus peut étre décrit comme suit ;

1. Aprés avoir été filtrée, la solution acide est refroidie
par 'économiseur avant la cristallisation. Elle est refroi-
die avec la solution qui sort du systéme de cristallisati-
on. Alors que la température de lacide récupéré est
augmentée par l'économiseur, la température de la so-
lution d'alimentation qui entre dans le systéme de cris-
tallisation est diminuée. Ainsi, l'énergie requise pour le
chauffage et le refroidissement est minimisée.
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